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	一、年度工作計畫重點
	(一) 技術研發
	1. 政府計畫：
	2. 政府計畫-多元擴展新局處計畫
	3. 自主工服計畫：
	(1) 於高分子醫材、複合材料、綠色循環材料等領域，加強高品質專利布局，兼顧精準市場及產業化，且進行多元管道推廣，以利專利與技術移轉業者。運用智慧財營收機制，發展新商模-技轉及銷售權利金分潤機制。
	(2) 提供高分子醫材整合服務，包含設計開發、檢測驗證、產品上市品質系統與法規輔導等，強化與學校、醫療院所、加速器及法人合作夥伴關係、打造專業差異化服務，期發展成為臨床需求商品化專業服務機構，爭取跨產業服務商機。擴大功能性醫用塗層材料與量產技術開發量能，除已建置的高階侵入性/長期留置型導管親水潤滑與抗結石塗層應用外，持續開發抗菌與抗凝血功能表面改質塗層材料與製程，導入高階臨床應用。
	(3) 建置生成式泛用塑膠加工應用平台並正式上線，透過自動化數據收集進行產業分析與製程優化；同時深化 AI 技術研發，聚焦於「材料配方優化」與「製程數據建模」，據此建立標準化技術輔導模式，提升整體研發量能。
	(二) 分析驗證
	1. 政府計畫：
	(1) 經濟部產業技術司：高階纖維製品功效性檢驗系統建構計畫-複合材料功能性檢測分析技術。
	2. 政府計畫-多元擴展新局處計畫：
	(1)  爭取環境部資源循環署計畫：因應全球塑膠公約及源頭減量趨勢，將建置生質塑膠材料循環應用評估，提出一次性塑膠轉型需求及政策建議，同時建立再生料應用標準與產業資料庫維運，強化再生料供需媒合機制。
	3. 自主工服計畫：
	(1) 拓展生醫實驗室專業差異化量能，擴大服務客群，於風險管理架構下擬定醫材生物性評估計畫，結合醫材材料化學特性與表徵分析，完成毒理學風險評估報告，並依循差異分析結果進行生物相容性試驗，彙整最終生物評估報告，以協助廠商快速驗證醫材安全，通過上市審查，為台灣醫療器材產業上市安全提供最完整的評估與驗證服務。
	(2) 完善產業環境驗證系統與國際驗證能量，並整合跨領域實驗室能量，透過接軌國際、打造專業差異化服務，擴大服務客群。如發展化性風險評估整合平台，針對食品接觸材、醫療器材、汽車內裝、綠建材、化妝品、濾水器材等項目提供安全性或有害物質分析試驗；植基汽車零組件檢測能量、推展電動車檢測服務量能；提供「國家環境研究院」認可之環境檢驗測定能力樣品。
	(3) 開發新檢測方法，整合ASTM D8332、ISO 16094及ASTM D8401(Py-GC/MS)建構塑膠微粒採樣至定量檢測鏈，並開發微米至奈米級單分散標準品；同步依循APR指南建立模組化回收相容性驗證標準，申請成為APR認可實驗室，打造亞太區可回收材料驗證樞紐。
	(三) 永續經營
	1. 政府計畫：
	(1) 經濟部中小及新創企業署：中小企業循環共創計畫。
	(2) 經濟部國際貿易署：台灣優質塑膠供應鏈國際市場形象特展計畫、台灣塑膠產業出口商情研析與市場情報服務計畫。
	2. 政府計畫-多元擴展新局處計畫：
	(1) 爭取經濟部中小及新創企業署計畫：協助地方區域民間團體、中小、新創、微型企業串接製造商應用在地化循環材料，並導入AI分選、材料改質技術及數位溯源技術，開發循環永續高值產品市場通路機會，打造永續示範場域，促進在地資材高值循環應用。
	(2) 爭取經濟部商業發展署計畫：主要透過商業服務業服務流程循環與淨零轉型輔導，協助業者建立低碳循環應用模式，同時輔以於營運空間導入數位化減碳工具，降低能源消耗熱點，提升能源使用效率達成節電效益，加速業者落實節能減碳目標。
	3. 自主工服計畫：
	(1) 因應全球塑膠公約、歐盟延伸生產者責任及包裝回收等國際趨勢，塑膠中心提供碳盤查、節能減碳診斷、減碳與碳中和及再生料認驗證等多元永續輔導服務，協助企業建構循環經濟產品與產業生態體系。推動ESG × AI雙軸轉型之一條龍服務，涵蓋永續材質與市場研究、永續成果報告書製作、綠色與數位行銷策略規劃及內容宣傳，並維運永續材質實體圖書館與線上資料庫，促進設計端、材料端與製造端媒合，協助開拓綠色消費與國際市場商機。
	(2) 持續推動職能認證考試與職能基準應用，透過更新職能學習地圖與優化鑑定題庫，培育符合產業需求之高階塑膠加工製造人才，並透過產業共學會平台，協助企業培養接班人宏觀管理與轉型思維。同時發展多元人才培訓模式，包含國內外參訪交流、數位與混成教學、國際專家研討會及客製化培育計畫，並推動ESG與環境教育推廣、寒暑假營隊及海外顧問診斷輔導，協助企業強化研發、生產與技術精進能力，全面接軌未來產業發展趨勢。

